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<g) Burstenkopf 

<|t) Burstenkopf fur einmeligen Gebrauch mil gebundelten 
Borsten, dadurch gekennzeichnel, dass das Borstenbtin- 
del (11) aus einem Materialstreifen (1) gebildet ist. 
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Burstenkopf 

■ v ■ 

Die Erfindung betrifft einen Burstenkopf fur einmaligen Gebrauch mit gebundelten Borsten. 

In der WO 01/15587 A1 ist eine WC-Burste| mil einem derartigen Burstenkopf beschriebeh, 
der eine auf das vordere Ende eines Stieies aufsteckbare Huise aufweist, in der ein Bundel 
von Borsten fixiert ist. Der Burstenkopf besteht als Ganzes aus einem sich in Wasser 
losenden Materia!, z.B. aus Zellstoff, Papier, od. dp!., wobei jede Borste durch einen einge- 
roilten Papierstreifen od. dgl. gebildet ist. Nach Gebrauch; wird der Burstenkopf abgestreift, 
bzw. abgeworfen und kann so mit dem Abwasser weggespiilt werden. Die Burstenkopfe 
konnen in einem Spender auf Vorrat gehalten werden, wobei das Borstenbundel durch eine 
vor Gebrauch abzunehmende Schutzhulle zusammengehalten wird. 

Die Erfindung hat es sich nun zur Aufgabe gestellt, < einen in einfacher Weise herstellbaren 
Burstenkopf zu schaffen. Erfindungsgemafi wird dies dadurch erreicht, dass das 
Borstenbundel aus einem Materialstreifen gebildet ist. Das Borstenbundel ist somit 
einstuckig, sodass die Borsten nicht einzelh gefertigt und gebundeit werden mussen, 
sondern insbesondere durch Einschnitte hergestellt werden konnen. 

Ein im wesentlichen rechteckiger, flacher Materialstreifen kann . in die gewunschte 
Querschnittsform des Borstenbdndels zusammengelegt werden. Durch eine Faitung im 
Zickzack kann nicht nur eine quadratische Oder rechteckige, sondern auch eine annahernd 
runde Querschnittsform des Borstehbundels erreicht werden. Bevorzugt ist vorgesehen, 
dass der rechteckige Materialstreifen spiralig gewickelt ist, wodurch ein etwa zylindrischer 
Burstenkopf erzieltwird. 

Weiters kann der flache Materialstreifen von einem Mittelbereich aus strahlenartig 
abstehenden Borsten aufweisen. Die geometrische Form des Materialstreifens ist in diesem 
Fall beliebig wahlbar, und der Streifen kbnnte auch rund sein. Bei einem nicht runden 
Streifen konnen sich unterschiedlich lange Borsten ergeben. 

Der flache Materialstreifen ist in einer bevorzugten Ausfuhrung mit zueinander parallelen Ein- 
schnitten Oder Stanzungen versehen, aus denen die Borsten resultieren. Die Einschnitte 
erstrecken sich insbesondere uberetwa drei Viertel der Breite des Materialstreifens, wodurch 



eln etwa ein Viertel der Breite umfassender, geschlossen durchgehender Randstreifen ver- 
bfeibt, der fur die losbare Verbindung bzw. Halterung in einen Halter, Griff od. dgl. ein- 
gesteckt werden kann. Uber diesen Randstreifen wird bevorzugt auch der Zusammenhalt 
des Borstenbundels ^erzielt, indem die beim' Falten oder Wickeln beruhrende Flacheh- 
bereiche mit insbesondere wasserloslichem Klebstoff versehen sind. Der Zusammenhalt 
kann auch durch eine Hulse erzielt werden, in die das gewickelte bzw. gefaltete 

Borstenbundel eingesteckt und entlang des Randstreifens mit der Hulse verbunden ist. 

i 

t i 

Sind die Borsten strahlenartig an einem Mittelbereich ausgebildet, so ist der Mittelb'ereich in 
die Hulse eingesteckt, wodurch sich die Borsten im wesentlichen parallel zueinander 
aufrichten. Die Hulse ist wiederum auf den Halter oder Griff aufsteckbar. 

i 

Um das Einstecken in die Hulse zu erleichtern bzw. das Aufgehen der Verkleburig , im 
trockenen Zustand zu erschweren, kann weiters vorgesehen sein, dass zumindest eine der 
beiden Ecken an der den Borsten gegenuberliegenden Seite des Materialstreifens 
abgerundet ist. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrung ist vorgesehen, dass der unbeschnittene 
Langsrandbereich des Materialstreifens einen schmaleren und einen breiteren Teil aufweist. 
Die Lange des breiteren Teils entspricht etwa dem Umfang des Borstenbundels, sodass 
beim Wickeln eines derartigen Streifens der breitere Teil zu einer Hulse eingerollt wird, die 
dann auf den Halter od. dgl. aufgesteckt werden kann. 

Der Materialstreifen besteht insbesondere aus Zellstoff oder dergleichen, in Wasser 
quellendem und zerfallendem Material, sodass die Ausbildung der Borsten erst bei der 
ersten Nassung erfolgen kann. Es ist daher moglich, die Einschnitte so zu setzen, dass sie 
durch Materialbrucken verbunden bleiben, die bei der Nassung rasch brechen und die 
emzelnen Borsten entstehen lassen bzw. freigeben. Diese Materialbrucken verhindern das 
Aufspreizen der freien Borstenenden aufgrund der beim Wickeln oder Falten des 
Materialstreifens auftretenden Spannungen. 

In einer ersten Ausfuhrung umfassen die Einschnitte beispielsweise nur einen Teil der Dicke 
des Materialstreifens, sodass eine ungeschnittene, geschlossen durchgehende Oberflache 
verbleibt. Wenn der Materialstreifen zum Borstenbundel gewickelt wird, so kann die 
geschlossene Oberflache aufien oder innen liegen, da die nassen Materialbrucken so Oder 



so zerfallen. Liegt die geschiossene Oberflache innen, so offnen sich die Einschnitte 
aufgrund der Krummung und die einzelnen Borsten werden sichtbar angedeutet. 

In einer zweiten Ausfuhrung konnen die Einschnitte in der Dicke durchgehend sein, und 
jeder Einschnitt ist durch einen Steg in zwei etwa gleich . lange Abschnitte unterteilt. I he 
Stege erganzen einander zu einem uber die Lange des Materialstreifens durchgehencen 
schrnalen Bereich. • . 

Der Materialstreifen kann zumindest im Bereich der Borsten mit einem Reinigungs- oder 
Desinfektionsmittel getrankt sein. ' 

N ::hstehend wird nun die Erfmdung in drei Ausfuhrungsbeispielen an Hand der Figuren der 
beiliegenden Zeichnungen naher beschrieben. Es zeigen: 

♦ 

Fig. 1 eine Schragansicht eines flachen Materialstreifens, 

Fig. 2 einen teilgewickelten Materialstreifen, 

Fig. 3 das Detail A in vergro&erter Darstellung, 

Fig. 4 ein Borstenbunde! mit einer Einsteckhulse, 

Fig 5 bis 7 den Fig. 1 bis 3 gleichen DarstelSungen einer zweiten Ausfuhrung, 
Fic 8 eine Variante eines Borstenbundels, 

Fig. 9 eine Draufsicht auf eine dritte Ausfuhrung des Materialstreifens, 

Fig. 10 einen teilgewickelten Materialstreifen der dritten Ausfuhrung, und 

Fig. 11 eine Draufsicht auf eine vierte Ausfuhrung des Materialstreifens. 

Der in Fig. 1, 5 oder 9 gezeigte flache, im wesentlichen recfiteckige Materialstreifen 1 aus 
einem Zelistoff od. dgl. Material, das durch Wasseraufnahme aufquillt und seine Festigkei 
verringert und schliefilich zerfallt, ist in einem ersten Bereich seiner Breite mit Borsten j> 
bildenden Einschnitten 4 versehen. Der mit den Einschnitten 4 versehene Bereich umfafit 
etwa droi Viertel der Breite des Materialstreifens 1, sodass in dem verbleibenden Vienel e'-n 
geschlossener Randbereich 2 verbleibt, der zumindest eine abgerundete oder abgeschrag e 
Ecke 10 aufweist. Die Einschnitte 4 geben Borsten 3 vor. In der Ausfuhrung nach Fig 1 
umfassen, wie aus dem Detail A in Fig. 3 ersichtlich ist, die Einschnitte 4 nur einen Teil cer 
Dicke des Materialstreifens 1, sodass sie an der einen Oberflache 6 ersichtlich, an der 
anderen Oberflache 5 jedoch nicht ersichtlich sind (Fig. 2). Jeder Einschnitt 4 ist daher in der 
Tiefe durch eine Materialbrucke begrenzt, an der die geschiossene Oberflache 5 gebildet ist. 



.2Gr- ( 6059Ul_l_> 



Wenn, wie in Fig. 2 gezeigt, der Materialstreifen 1 eingeroilt wird, so entsteht das in Fig. 4 
gezeigte Borstenbundel 11, wenn die geschlossene Oberflache 5 an der Innenseite ist. Die 
Einschnitte 4 weiten sich beim Wickeln etwas auf, und die Borsten 3 sind deutlicher sich'tbar, 
obwoh! sie uber die innenseitigen Materialbrucken zusammenhangen. Der Zusammenhalt 
des gewickelten Borstenbundels 1 1 ist durch einen wasserloslichen Klebstoff gegeben, der 
auf den Randbereich 2 vor dem Wickeln aufgebracht wird., Zumindest jene Ecke 10 ist 
gerundet Oder abgeschragt, die am gewickelten Borstenbundel 11 aufien lie'gt (Fig. 4), 
sodass sich einerseits die Verklebung an der Ecke 10 durch auflere mechanische Einflusse 
weniger leicht vorzeitig lost, und anderseits das Borstenbundel 11 leichter in eine Hulse 12 
eingesetzt werden kann. Die Hulse 12 kann entweder Teil des Burstenkopfes und ebenfalls , 
aus einem durch Wasser zerfallenden Materialsein, wobei die, Hulse in diesem Fall auf einen 
Halter Oder Griff losbar aufgesteckt werden kann, oder stellt bereits das Aufnahmeende des 
Halters Oder Griffes dar. 

« 

i 

Die Ausfuhrung nach den Fig. 5 bis 7 unterscheidet sich von der Ausfuhrung nach Fig. 1 bis 
3 nur dadurch, dass die Einschnitte 4 zwar die gesamte Dicke des Materialstreifens 1 
umfassen, jedoch in zwei Abschnitte 8 und 9 unterteilt sind, wobei zwischen den Abschnitten 
8 und 9 jeweils eine Materialbrucke verbleibt, die als durchgehender Steg 7 erscheint. Die 
Langen der Abschnitte 8 und 9 konnen inn Verhaltnis 1 : 1 bis 2 : 1 sein. 

Fig. 8 zeigt eine Variante eines Borstenbundels 11, die durch Zick-Zack-Falten des 
Materialstreifens 1 gebildet ist. 

In den Fig. 9 und 10 ist ein weiterer Materialstreifen 1 gezeigt, dessen unbeschnittener 
Randbereich 2 abgestuft ist. Ein breiterer Teil 13 umfafit eine Lange, die etwa dem Umfang 
des Borstenbundels 11 entspricht, sodass sich aus diesem Teil 13 beim Wickeln die Hulse 
12 bildet. Die Materialbrucken sind wiederum durch den Steg 7 gebildet, konnten aber auch 
aus nicht uber die Dicke durchgehenden Einschnitten 4 resultieren. Fur die Stabilisierung der 
Hulse 12 kann zumindest einseitig eine Uberlappungslasche 14 vorgesehen sein. 

In der Ausfuhrung nach Fig. 1 1 weist der flache Materialstreifen 1 eine runde Grundform auf, 
aus der die Borsten 3 strahlenartig ausgeschnitten sind. Bis nahe an den Mittelbereich 15 
ragende Einschnitte 4 erlauben das Auffalten des flachen Materialstreifens zu einem 
Borstenbundel 11, wenn der Mittelbereich 15 in eine Hulse 12 eingedruckt wird. Auch diese 
Einschnitte 4 konnen unter Ausbildung von Materialbrucken auf einen Teil der Dicke des 
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Materialstreifens beschrankt sein. Der Mittelbereich 16 kann gegebenenfalls auch ein Loch 
aufweisen, , um Freiraum fur das Material beirn Aufrichten der Borsten 3 zu schaffen. 

Die durch die geschlo^sene Oberflache 5 bzw. den'Steg 7 gebildeten Materialbrucken stelleh 
den Zusamrnenhalt des Borstenbundels beim Wickeln oder Fallen des Materials sicher, 
sodass die nicht miteinander verklebten Borsten 3, insbesondere die freien Enden d£r 
aulJeren Borsten sich nicht nach auften aufspreizen. Das Borstenbundel 11 weist daher uber 
seine gesamte Lange einen im wesentlichen glelchbleibenden Querschnitt auf, sodass e,s 
ohne schutzende Hulle. od. dgl. in einer Vorratspackung, in einem Spender od. dgl. 

aufbewahrt bzw. gehandhabt werden kann. f , 

1 

r 

Bei der Verwendung beispielsweise an einer WC-Bu.rste wird das Borstenbundel genafit, und 
die Nasse sowie die Reinigungsarbeit brjicht die ( dunnen Materialbrucken auf, sodass das 
Borstenbundel sich quastenartig bffnet. Nach Gebrauch kann der Burstenkopf vom falter 
abgestreift und mit dem Abwasser weggespult werden. 
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Schutzanspruche: 

• i 

i ( 

1. Burstenkopf fur einmaligen Gebrauch mit gebundelten Borsten, dadOrch gekenn- 
zeichnet, dass das Borstenbundel (11) aus einem Materialstreifen (1) gebildet ist. 

2. Burstenkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Materialstreifen 
(1) mit die Borsten (3) bildenden Einschnitten (4) versehen ist. 

f 

3. Burstenkopf nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Materialstreifen 
(1) langer als breit ist, und dass die Einschnitte (4) parallel zueinander von einem 
Langsrand ausgehend uber etwa drei Viertel der Breite des Materialstreifens (1) 
vorgesehen sind. 

4. Burstenkopf nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Borsten (3) 
durch bei Nassung zumindest teilweise brechende Materialbrucken (5, 7) verbunden 
sind. 

5. Burstenkopf nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Einschnitt (4) 
die gesamte Dicke des Materialstreifens umfaftt und durcjh. einen die 
Materialbrucken (7) bildenden Steg in zwei etwa gleich lange Abschnitte (8, 9) 
unterteilt ist. 

6. Burstenkopf nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Einschnitte (4) nur 
einen Teil der Dicke des Materialstreifens (1) umfassen. 

7. Burstenkopf nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Materialstreifen (1) spiraltg gewickelt ist. 

8. Burstenkopf nach Anspruch 6 und 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Einschnitte 
(4) an der Aufienseite (6) des gewickelten Materialstreifens (1 ) vorgesehen sind. 

9. Burstenkopf nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Materialstreifen (1) im Zick-Zack gefaltet ist. 
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10. Burstenkopf nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Borstenbundel (11) aus einer Hulse (12) vorsteht, die auf einen Halter oder 
dergleichen aufsteckbar ist. ,• ."'».,".. 

: . ' V . ■ ■ ' , 

11. Burstenkopf nach Anspruch 3,i dadurch gekennzeichnet, dass der unbeschnittene 
Langsrandbereich (2) des Materialstreifehs (1) einen schmaleren und einen 
breiteren TeiJ (13) aufweist. ' ■ 1 '■ ■ ( , ' l 

i 

■ i 

12. Burstenkopf nach Anspruch 7 und 11 ! ! dadurch gekennzeichnet, dass aus dem" 
breiteren Teil (13) des unbeschnittenen 'Langsrandbereichs (2) eine auf einen 
Halter oder dergleichen aufsteckbare Hulse (12) gebildet ist. , 

13. Burstenkopf nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
zumindest eine der beiden Ecken (10) des unbeschnittenen Langsrandbereichs (2) 
abgerundet oder abgeschragt ist. * 

■ i 

■ i 

14. Burstenkopf nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 

i 

Materialstreifen (1) von einem Mittelber^ich (15) strahlenartig abstehende Borsten 
(3) aufweist. 

15. Burstenkopf nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Mittelbereich 
(15) des Materialstreifens (1) in eine Hulse (12) eingesteckt ist, die auf einen Halter 
oder dergleichen aufsteckbar ist. 

16. Burstenkopf nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Materialstreifen aus Zellstoff besteht. 
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